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Статья посвящена актуальной проблеме 
внедрения эффективной системы менедж- 
мента безопасности труда и охраны здоровья 
(СМБТ и ОЗ). Методика оценки профессио- 
нальных рисков рассмотрена с точки зрения 
управления безопасностью труда и охраной 
здоровья на предприятии химической про- 
мышленности. Предлагается внедрение ме- 
тодики идентификации опасностей на основе 
количественной и качественной оценки веро- 
ятности негативного исхода. Ранжирование 
потенциально вредных профессиональных 
факторов представлено как метод, позволя- 
ющий эффективно управлять рисками нару- 
шения здоровья работников современных 
предприятий по производству лакокрасочных 
материалов. Применение данной методики 
позволяет максимально снизить вероятность 
возникновения инцидентов и несчастных 
случаев и дает предприятию, внедрившему 
систему МБТ и ОЗ, возможность постоянно 
ее совершенствовать, повышая производи- 
тельность труда и снижая расходы на ликви- 
дацию негативных последствий и страховые 
выплаты. 


Ключевые слова: профессиональный риск, 
оценка профессионального риска, методы 
оценки профессионального риска. 


Введение. Несмотря на оснащение совре- 
менных предприятий лакокрасочной про- 
мышленности новейшей техникой и внедре- 
ние передовых технологий, требуется разра- 
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Тре агае 15 деуое ю Фе ргоШет оР ап 
еНесйуе оссирайопа| заРебу ап Беа 
тапахетепе зузетз$ шеодисйоп. ТБе ап- 
Фог$ сопз1Аеге4 фе оссирайопа! т1$К$ а$- 
зеззтеп (еспттаие гот фе рошЕ оЁ мле\/ ог 
оссирайопа| заГебу ап БеаШ тапазетеп 
ш Фе сбептса| шдизу. ТБеу ргорозе4 Фе 
тр етегайоп оГ Ба7аг$ 14епийсайоп 
тефо4о]оэу оп Ше Ба$15 оГ ацапайуе ап 
фаашайуе аззеззтепе ог ргоБаб у оЁ Гт- 
Фег песайуе ошксотез$. ТБе гапКшх оР ро- 
(еппаПу Баг оссирапопа!| ГТасбог$ 1$ рге- 
ее аз а тефод ю е сепЙу тапасе Фе 
г1$Кз$ ог ВеаЬ алзогдег$ оГ \уотКег$ ог тод- 
егп ра11($ ап уаги1$Вез ещегризез. Те ар- 
рисайоп о? {1$ (есбтлаче аПо\$ пишите 
Фе ргобаб у оГ шс14епб апа асс1деп5 ап 
ргоу1Аез Фе сотраплез Фа Бауе ппр|е- 
шещеа 1$ (есЬтаче Фе розз16Ииу © соп- 
(пиоч$[у пиргоуе 1, Физ шстеазш» фе 
ргодисйуцу ап4 гедисте со5($ оп Фе ш$иг- 
апсе апа ейтптайоп о? пегайуе еЙес5. 
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ботка комплексных профилактических меро- 
приятий по оптимизации условий труда и 
профес- 
сиональных и производственно обуслов- 


снижению риска развития 
ленных заболеваний. 

Внедрение требований стандарта В5 
ОНЗАЗ 18001: 2007 (система менеджмента 
охраны труда и производственной безопас- 
ности) позволяет создать единую систему 
полномасштабного мониторинга, объектив- 
ной оценки и согласованной работы всех 
звеньев цепи управления производствен- 
ными рисками |1]. Государственные стан- 
дарты Российской Федерации ГОСТ 
12.0.230-2007 и ГОСТР 54934-2012 (ОНЗАЗ 
18001) полностью тождественны документам 
Международной организации труда ПО-ОЗН 
2001 От\аейпе зоп оссирайопа| заРеу апа 
Беа тапасетеп зузетз (Руководство по 
системам управле-ния охраной труда) и ВЗ 
ОНА 18001: 2007 ВиазВ 5апдага 
«ОссираНопа! Неа ап За еу Мапасетен 
оузет5 рес1-Йсайоп» (Британский стандарт 
«Система менеджмента охраны здоровья и 
обеспече-ния безопасности труда. Требова- 
ния»). Это делает возможным создание це- 
лостной системы управления профессио- 
нальными рисками [2, 3]. 

Одна из основных задач внедрения стан- 
дартной системы менеджмента безопасности 
труда и охраны здоровья (СМБТ и ОЗ) — 
выявление факторов риска в области охраны 
труда и правил безопасности с последующим 
их ранжированием. 

Прежде чем приступать к идентификации 
опасностей и оценке рисков, необходимо 
определиться с терминологией. 

На основе проведенных исследований мы 
предполагаем, что целесообразно расцени- 
вать опасность как источник риска, а ситуа- 
цию и действие — как технологическую опе- 
рацию. Таким образом, можно построить 
схему возникновения риска 


ИЗ тех- 


нологической операции (рис. 1) [3]. 





уапсе4 {есппоо21ез, уе пее ю 4еуеор 
сотррех ргеуепиуе теазигез оп орйштха- 
поп ОЕ \уогашх сопа1оп$ ап гедисйоп оЁ 
Фе г15К оЁ оссирайопа| 415еазез. 

Тре пиретешайоп о В ОНЗАЗ 18001: 
2007 тедилгетеп$ (оссирайопа! Беа[® апа 
заГесу тапазетепе зузет) таКез п розз1- 
Ые © стеже а ипшед зузет оЁР сотргеВеп- 
уе шопцогпе, обесиуе аззеззтеп ап 
сорегепЕ \отК оГаП фе ПпкК$ оГ Фе шдиза1- 
а] г15К тапасетеп( сБаш [1]. Кизуап Еед- 
егапоп збае $ап4ага$ СОБЗТ 12.0.230-2007 
апа СОТ К 54934-2012 (ОНЗАЗ 18001) 
аге сотр!ае[у 14еписа| уу Фе 4оситет 
от Пиегпайопа| |аБог оггаплтайоп ПО-ОЗН 
2001 Отаеппез оп Фе оссирайопа! заГегу 
ап БеаМб тапазетепЕ зузетз$ апа В 
ОНЗАУЗ 18001: 2007 ВиазВ У‘апдага "Ос- 
сиранйопа| Неа ап Заебу Мапасетеп 
зузет орес1Исайоп". 'ТЬ1$ таКез {& роз$$1- 
Ые то сгеме ап ищеогае4 зузет оР ргогез- 
топа] г13К тапасетепе [2, 3]. 

Опе оГ Фе таш обесйуез$ ог Фе пире- 
тшешайоп оГ Фе збапдаг4 тапахетепЕ зуз- 
(ет оЁ оссирайопа!| за{ейу апа Беа 1$ Фе 
14епайсайоп оЁ пзК Гасюг$ ш оссирайопа1 
Беа ап заЁебу геои]айоп$ ап фе $а- 
зеацепЕ гапК1по. 

ВеГоге ргосеедтх {ю 1депайсайоп о? Ва7- 
аг4$ ап г1зК$ аззеззтепь и 1$ песеззагу ю 
Аейпе Фе (егито]о5у. 

Оп Фе Ба$1$ оГ 1$ гезеагсВ \е аззате 
аЕ 16 1$ арргорпае о гегага Фе Ватага аз а 
зоигсе от 11$К, апа Фе зЦааноп ап асйНоп а$ 
а (есбпо|оз1са| орегайоп. ТБи$, п 1$ роз; е 
(ю сопугасе а пзК зсВете о{ Ше (есВпо]021- 


са] орегайоп$ (Ес. 1) [3]. 
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Рис. 1. Идентификация рисков «операция — опасность — риск» 


Но. 1. К1зК 14епайсайоп "орегайоп — Бахага — п$К" 


По результатам идентификации опасностей 
и рисков проводится их ранжирование. Еди- 
ного метода по оценке рисков нет, и согласно 
ГОСТ 12.0.230-2007 оценка рисков может 
быть детализирована до такой степени, кото- 
рая достаточна для определения соответству- 
ющих мер управления. Организация может 
использовать различные методы по своему 
усмотрению, методики могут разрабатываться 
индивидуально, становясь ноу-хау каждого 
предприятия [3]. Основное требование — ме- 
тод должен соответствовать области примене- 
ния СМЬТ и ОЗ, характеру деятельности ор- 
ганизации, удовлетворять ее потребностям с 
точки зрения подробности, полноты, полезно- 
сти и достоверности получаемой информации 
[1,2, 3]. 

Необходимые замеры проводились на раз- 
личных технологических участках ростовско- 
го ЗАО «Эмпилс», специализирующегося на 
производстве универсальных и специальных 
эмалей и красок, средств защиты поверхно- 
стей, вспомогательных и сопутствующих ма- 
териалов. Кроме того, ЗАО «Эмпилс» — один 
из крупнейших отечественных производите- 
лей оксида цинка (цинковых белил). 

Ис- 
пользование метода количественной оценки 


Анализ результатов исследования. 
потенциальной вредности производственных 


процессов является, по мнению авторов, 


наиболее подходящей для анализа и оценки 





Тре гапКшх 1$ сопдисе ш ассогдапсе 
\ИЬ Ше гези[6$ оГ 14епайсайоп оГ Ватаг4$ 
апа т15К$. ТВеге 15 по зае тшефо4 Гог п$К 
аззеззтеп, ап ассогдше № СОЗТ 
12.0.230-2007 т1$К аззеззтепЕ тау Бе 4де- 
({аПе ю зисВ ап ежепе Фа 1$ за саепе о 
Фе 
теазиге$. Огоаптайоп сап и5е уапоп$ (есВ- 


аеегите арргорпае — тапасетеп 
1144е$ аё 15 15стейоп; (есЬплачцез$ сап Бе 4е- 
у@оре4 шату1диаПу, Бесоплие Кпо\м-Бо\ оЁ 
еасВ сотрапу [3]. ТБе таш гедитетепе 1$ 
Фа Фе тефо4 $Вои]4 табсВ Фе $соре о{ 
(апаг тапасетеп( зует оЁ оссирайопа]| 
саГегу апа Веа, Фе па@те оГ Фе ог®аплта- 
Поп, аз \е| аз теей 115 пее 4$, ш{егл$ оЁ 4е- 
(а, сотр!еепез$, изеГтез$ апа гейпаб у 
о шЮптаноп [1, 2, 3]. 

'ТБе песез$агу теазигетеп($ \еге саге 
оп оп ДЧШегепе 1есбпо]о21са! агеаз ог Ше 
Козюу ещегризе "ЕтрЦз$", фай зреслаП7ез 
ш Фе ргодисйоп оГ ишуегза| ап зресла] 
епате]5 апа рашб$ Гог ргоесйоп оР зи Тасез, 
аихШагу ап геае табета|$. ш аадоп, 
"ЕтпрИ$" 1$ опе оЁ Фе 1агоез( аотезис рго- 
Чисегз о? 7л1щс ох14де (71пс Бе). 

ВезеагсВ гези 5$ апа[у$15. ТЬе изе о 
фиапобайуе еуашайоп тефо@Я оЁ Фе рго- 
Аисйоп ргосез$ез роеппа| Багтйпе$$ 15, 
ассог4те {0 Ше аифог$, Фе по0о$ зацаЫе 
Гог фе апа[у$15 ап еуаайоп оГ орегайопа] 








производственных рисков лакокрасочного 
предприятия [4, 5]. 
Вероятность действия /-го вредного факто- 


ра может быть определена по формуле: 


р _ р6рррпс 
Р?, = РРРРр‚®, (1) 
где Р у; - вероятность наличия в рабочей 
зоне 7-ГО вредного вещества, РР —_ вероят- 


ность нахождения человека в зоне действия ]- 
го вредного фактора; Р;“ — поражающая спо- 
собность /-го вредного вещества. 
Вероятность наличия в рабочей зоне /-го 
вредного вещества: 
Ь 
Р; = ти. (2) 
где Е) — время действия /-го вредного ве- 
щества в течение рабочей смены. 
Вероятность нахождения человека в зоне 
действия /-го вредного фактора: 
р_ И 
ЕР =т (3) 
где и —Щ время нахождения человека в зоне 
действия вредного фактора в течение рабочей 
смены. 
Поражающая способность )]-го вредного 


вещества: 
А: 
ис ] 
Ро =т, (4) 
ы 
где 4; — фактическое содержание /-го 
вредного вещества; 07 — предельное содер- 


жание /-го вредного вещества. 

Предельное содержание — это такое коли- 
чество вредного вещества, при котором рабо- 
тающие подлежат немедленной эвакуации из 
опасной зоны. Подставив в формулу (1) зна- 
чения Р’Р/Р/”, получим: 

вы ета $ 
Ы > рты (5) 

По данной методике были определены ве- 
роятности воздействия вредного фактора для 
каждой профессии. 

На рис. 2—8 представлены гистограммы ве- 
роятности воздействия химических вредных 
веществ и шума. 
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Гасог ] сап Бе дщегилше ассог4тх о Фе 
Гога: 

Ру=Р/РРР;", (1) 

уреге РР 1$ Фе ргобабИиу оГ Фе ргез- 

епсе оГ фе Вагий 1 зиб$апсе ] ш Фе мо!К- 

шо агеа; РР 1$ Ше ргоБабИиу оЁ Батаг4ои$ 

Гастог ] Беше ш Ше агеа; Р;’” — Фе КШаб!- 
Ку оЕ Фе Вагяй\ зиб$апсез 1. 

Тре ргораб у оГ Ше ргезепсе ог Фе 
БагилРа] заб$(апсез / ш фе \огКшо агеа: 

РР’ =т—, (2) 
урете Е) — Ше асйоп репо оЁ Ше 


Баги] заб$(апсез / аиние Фе ууогК $ШИ. 
Тре ргобабиу оТ а регзоп Беше ш Фе 
агеа ог Ше оЕ Ватт] Гасог }: 
ЕР 
РР = —_ (3) 
у\Веге Е — Фе гезл4Аепсе ите ога рет- 


оп ш Фе асНоп 7опе оЁ Багт | Ёасюг$ аиг- 


шт Фе \отК $. 
Тре кШаб бу от Фе Багт а] заб $апсе 7: 
пс _ а} 
=, (4) 


ууБеге 4; 15 Фе аса| апапыйу оЁ Ше 
Баги Ра] заб$апсе 7; 07 — Ше 1агоез( ро$$1- 
Ые диапа(у ог Фе Багт а] заб $апсе ). 

Тре ]агоезё роззе аиапйу 1$ Фе 
атоипе оЁ Вагт@] заб$апсе, уБегею Ше 
реоре ш \огК зВощ 4 Бе питедае]у еуас- 
цае Гот Фе ЧДапоег топе. Озте Фе 
РР/РРР/”< уащез ш Фе ога (1), ме 2ее: 


(5) 
Науше изеа (1$ (есбилдче Фе ргобаб!- 


(Тем) 
Ку оГ ехрозигез$ Гог еасВ оссирайоп \газ ае- 
(егпттед. 
ш Но. 2-8 аге @$%оетапа$ ог Фе ргоБа- 
Ы|бу ог ехрозиге {ю сВеписа! роШиап$ апа 
п015е. 


опйпгваг. ги 





Лабаратория контроля качества ВДК и эмалей 
ОиашШу сошго Парогаогу о} таетг-агбрегуШе рат апа епатей 


0,45 
0,4 
0,35 













Рис. 2. Вероятность воздействия химических факто- 
ров на работников лаборатории контроля качества 
вододисперсионных красок (ВДК) и эмалей:1 — ин- 
женер-лаборант группы эмалей (кабинет); 2 — инже- 
нер-лаборант группы эмалей (комната нанесения по- 
крытий); 3 — техник-лаборант (кабинет);4 — техник- 
лаборант (бисерные мельницы); 5 — пробоотборщик 
(загрузка); 6 — пробоотборщик (бисерные мельни- 
цы);7 — начальник лаборатории (кабинет); 8 — 
начальник лаборатории(комната нанесения покрытий) 










Во. 2. ТБе риепйа[ ппрасЕ о? сВеплса! Тасог$ оп 
етр]оуее$ о? Фе диаШу сопёго] 1абогаюгу оЁ \а- 
(ег-Чзрегз Ые ра ап епате]5: 1 — 1аБ епе1- 
пеег оЁ епате]$ эгоир (оЁйсе гооп); 2 — 1аб еп- 
ошеег о{ епате]$ этоир (соайпе гоот); 3 —ЧаБ 
{есфислап (оЁРйсе гоот); 4 —]аб {есЬислап (Беа4 
1115$); 5 — затр]ег (1приб; 6 — затрМег (Беаа 
115); 7 — Беа4 оЁ ]аБогаюгу (оЁйсе гоот); 

$ — Беа4 о? ]аБбогаюгу (соайпх гоот) 
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Рис. 3. Вероятность воздействия химических факто- 
ров на работников лаборатории контроля качества 
сырья и лаков: | — инженер-лаборант (лаки); 

2 — техник-лаборант; 3 — начальник лаборатории; 

4 — пробоотборщик (лаборатория); 

5 — пробоотборщик (лаки) 
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Но. 3. Тре роепйа| ппрасё ог сБеписа| Гас- 
(огз оп етр]оуеез о? ацаШу сопиго] |[аБогаогу 
ОГ гам табега]$ ап уаги1$Вез: | — 1аб епе1- 
пеег (уаги1зВез); 2 — аб {есбилслап; 3 —Беаа 
о? 1аБогаогу; 4 — Фе затрег (]аБогаогу); 

5 — затр/ег (уагил$Вез) 
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Рис. 4. Вероятность воздействия химических факто- 
ров на работников научно-исследовательской лабора- 
тории: | — технолог (загрузка); 2 — руководитель 
группы эмалей (эмали); 3 — руководитель группы 
эмалей (комната диспергирования); 4 — руководи- 
тель группы эмалей (зал № 1); 5 — руководитель 
группы эмалей (комната нанесения покрытий); 6 — 
технолог эмалей (цех эмалей); 7 — технолог эмалей 
(комната диспергирования); 8$ — технолог эмалей (зал 
№ 1); 9 — технолог группы эмалей (комната нанесе- 
ния покрытий); 10 — лаборант эмалей (цех); 

1] — лаборант эмалей (комната диспергирования); 

12 — лаборант эмалей (зал № 1); 13 — лаборант эма- 
лей (комната нанесения покрытий) 


Цех эмалей 
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Заместитель начальника цеха / 
Оери\у Кор Тогетап 


Рис. 5. Вероятность воздействия химических 
факторов на работников цеха эмалей 
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Во. 4. ТБе риепйа| ппрасЕ о? сВеплса! Тас{ог$ оп 
етр]оуее$ оЁ Ше гезеагсЬ ]1абогаюгу : 1 — (есВ- 
010105156 (риф; 2 —Феа оГ епате]5 отоир 
(епате]); 3 —Веа4 оЁ епате]5 отоир (41зрегз1оп 
гооп); 4 —Беа4 оЁ епате!5 этойр (гоот №. 1); 
5 — Беа4 о{ епате!5 этоир (соайпе гоот); 6 — 
епате]$ (есБпо]|0215( (епате]$ \огк$Вор); 7 — 
епате]5$ {есбпо]021$Ё (15регзлоп гоот);8 — 
епате]$ (есбпо]021$ё (гоот №. 1); 9 —епате[$ 
©гопр (есбпо]о021$( (соайп® гоот); 10 — епате]$ 
1абогаюгу азз1$бапе (\огк$Вор); 11 — епате$ 
]аБогаюгу азз1$ап( (Чизрегхлоп гоот); 

12 — епате[$ 1абогаюгу а$515$(апе (гоота №0. 1); 
13 —епате[$ 1аБогаюгу аз$1$ап( (соайпе гоот) 
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Рис. 6. Вероятность воздействия химических факто- 
ров на работников научно-исследовательской лабо- 
ратории ВДК: 1 — руководитель ВДК (рабочий 
зал); 2 — руководитель ВДК (комната диспергиро- 
вания); 3 — директор департамента (рабочий зал 
ВДК); 4 — директор департамента (комната диспер- 
гирования); 5 — технолог ВДК (рабочий зал); 

6 — технолог ВДК (комната диспергирования) 
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Но. 6. ТБе роепиа! ппрасЕ оЁ сБеписа| Гасбог$ оп 
Фе ууаег-Ч15регз е ра1п($ гезеагсВ 1аБбогабогу ет- 
роуеез: 1 — Беаа оЁ Фе 1абогаогу (\огК гоот); 

2 — Беа4 оР Фе |аБогаогу (а1зрегз1лоп гооп); 

3 — Беа4 о{ Фе 4ерагатепе (орегайп® гоот); 

4 — Беа4 о{ Ше Ддерагитепе (15регзлоп гоот); 


5 — (есрп90]0215( (орегайпе гоот); 6 — ‘{есбпо]о- 
2156 (А1зрегзлоп гоот) 


Цех лаков 
Уагпиий Поиуе 
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Техник -лаборант / [абогатогу 
феспп!с!ап 


Рис. 7. Вероятность воздействия химического 
фактора на техника-лаборанта цеха лаков 


Анализ расчетных данных показал, что 
техник-лаборант и инженер-лаборант группы 
эмалей с наибольшей вероятностью подвер- 
жены воздействию вредных химических 


Во. 7. ТБе ргоба у оР уаги1$Вез$ зВор 1аБогабюгу 
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производственных факторов в лаборатории 
контроля качества ВДК и эмалей, в кабинете 
и в комнате нанесения покрытий. Вероят- 
ность воздействия — от 0,2 до 0,4. Учитывая 
концентрацию и время воздействия, наибо- 
лее вредным веществом является ксилол. 

В лаборатории качества сырья и лаков 
наибольшей опасности подвержены также 
техник-лаборант и инженер-лаборант. Веро- 
ятность воздействия — от 0,5 до 0,8. Учиты- 
вая концентрацию и время воздействия, 
наиболее вредным веществом является кси- 
лол. 

В научно-исследовательской лаборатории 
наиболее вредные должности — технолог и 
лаборант группы эмалей. Особенно опасны 
этапы загрузки в комнате нанесения покры- 
тий и в комнате диспергирования. Вероят- 
ность воздействия вредных факторов — от 
0,1 до 0,2. Примерно одинаковое вредное 
воздействие на организм оказывают и кси- 
лол, и толуол, и ацетон. 

В цехе эмалей наиболее подвержен риску 
мастер фасовки. Особенно опасны ксилол и 
толуол (вероятность воздействия — около 
0,4). Потенциальное негативное воздействие 
ацетона и уайт-спирита — от 0,05 до 0,4. 

В научно-исследовательской лаборатории 
ВДК с наибольшей вероятностью воздей- 
ствию вредных факторов подвержен техно- 
лог в рабочем зале и комнате диспергирова- 
ния. Особенно опасны этилацеат и стирол. 
Вероятность их воздействия — от 0,1 до 0,6. 

Итак, наиболее вредной является работа 
техника-лаборанта цеха лаков. В данном слу- 
чае довольно высока потенциальная опас- 
ность воздействия химических веществ, осо- 
бенно толуола (вероятность приближается к 
0,8). 

Что касается воздействия шума (рис. 8), то 
наибольшим рискам подвержены сотрудни- 
ки, проводящие большую часть рабочего 
времени в комнате диспергирования и в зале 
ВДК, а также технолог и руководитель груп- 
пы эмалей за рабочим столом с ПК. 
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соайп® гоот. Тре ргорабИиу оЁ ппрасе 1$ 
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Ш Технолог группы эмалей (стол с ПК) Епате!5 отопр 
(есбпо]0515( (4езК узи а РС) 


ш Технолог эмалей (загрузка) Епате!$ {есбпо]051$ (триб 


ш Руководитель группы эмалей (стол с ПК) Епате[$ эгоир 
{есбпо]0515( (4езК \иВ а РС) 


ш Руководитель эмалей (цех) Неа4 о{ епате!$ (\уогКзВор) 


ш Руководитель эмалей (комната диспергирования) Неа 
от епате]5 (Ч1зрегхлоп гоот) 


ш Руководитель эмалей (зал № 1) Неа4 оЁ епате]$ (тоот 
№.1) 


ш Руководитель эмалей (комната нанесения покрытий) 
Неад о? епате]$ (соайпе гоот) 


ш Ведущий технолог эмалей (цех) Епате]$ {есбпо]озу 
]еа4ег (\\отКзВор) 


и Ведущий технолог эмалей (комната диспергирования) 
Епате]$ (есбпо]оеу |еа4ег (41зрегзлоп гоот) 


ш Ведущий технолог эмалей (зал № 1) Епате|$ {есЬпо]оу 
]еа4ег (гоот М№о.1) 


м Ведущий технолог эмалей (комната нанесения 
покрытий) Епате]5 {есбпо]оэу Теа4ег (соайпе гоот) 


м Инженер-технолог группы эмалей (стол с ПК) Епате]$ 
©гопр {есЫтса| епошеег (4езК \и а РС) 


м Инженер-технолог эмалей (цех) Епате]$ 1есбтса| 
епотеег (\уотК$Вор) 


ш Инженер-технолог эмалей (комната диспергирования) 
Епате]$ (есбтса1 епоттеег (415регзлоп гоот) 


м Инженер-технолог эмалей (зал № 1) Епате!$ 1есбтса| 
епотшеег (гоот № .1) 


м Инженер-технолог эмалей (комната для нанесения 
покрытий) Епате]$ {есбиса| епотеег (соайпе гооп) 


ш Лаборант эмалей (цех) Епате]$ |аб {есбилслап (\\отгк$Вор) 


м Лаборант эмалей (комната диспергирования) Епате]$ 
аб (есбтслап (915реглоп гоот) 

п Лаборант эмалей (зал № 1) Епате!$ [аб {есбислап (тоот 
№. 1) 

м Лаборант эмалей (комната для нанесения покрытий) 
Епате[$ 1аб {есбилслап (соайпх гооп) 

" Руководитель ВДК (зал ВДК) Неа4 оГР Фе 1аБбогаюгу (ВаП 
ог Фе 1аБогаюгу) 

п Руководитель ВДК (комната диспергирования) Неа оЁ 
Фе ]аБбогаогу (415регзлоп гоот) 

п" Директор департамента (стол с ПК) Неа оЁ Фе 
Дерагтепе (4езК у а РС) 

— Директор департамента (зал ВДК) Неа4 оЁ Фе 4ерагитеп 
(БаП оЁ Фе 1аБогаогу) 
Директор департамента (комната диспергирования) 
Неа4 оЁ Фе дерагитепи (а1зрегз1оп гооп) 
Технолог ВДК (зал ВДК) ГаБогаюогу 1есбислап (БаП оЁ 
Фе 1абогаогу) 
Технолог ВДК (комната диспергирования) ГаБогаогу 
{есБистап (1зрегзлоп гоот) 


Рис. 8. Вероятность воздействия шума на работников ЗАО «Эмпилс» 
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В результате проведенных расчетов и А$ а гези[ ог Фе сопдице4 са|сшайоп$ ап 
анализа профессионального риска прово- оссирайопа| т15К апа[у$1$ ачаШайуе гайпе 
дится его качественная оценка от «низко- гот "1ю\" ю "уегу №1оВ" уаз сопаицеа [6]. 
го» до «очень высокого» [6]. Капкис оГ 11$К$ Бу ргоба иу оЁ ехрозиге 

Ранжирование рисков по вероятности (о Вагий сВеписа!$ ап по1зе Гог аП ргоГез- 
воздействия вредных химических веществ $100$ Ш Фе ргеплзез оЁ Ше уагилзВез апа 
и шума для всех профессий в помещениях епате]$ $Вор$ ог "ЕтрИ5$" 1$ ргезещеа ш Фе 
цехов лака и эмалей ЗАО «Эмпилс» пред- (а ез 1 апа 2. 


ставлено в табл. Ти 2. 
Таблица 1/ ТаЫе 1 
Ранжирование профессионального риска в зависимости от воздействия 
химического фактора и срочность мер профилактики 
Капюте огоссирапопа[ пк аерепатэе оп йе ехрозиге ю спетиса[]ас1оту 
ап те игеепсу оф ргеуеппуе теабиге5 





Вероятность 
а Категория про- Срочность мероприятий 
вредного 
а Должность фессионального по снижению риска 
Вар Рояйоп __ Нея И о ор 
Патти Растог @ пк севоту ик гедиспоп еуепт5 
траст 
0,01 Руководитель группы эмалей Пренебрежимо | Меры не требуются, но уяз- 
Неа4 оГепате[5 отоир малый вимые лица нуждаются в до- 


(переносимый) полнительной защите 
№ ее По е Меазигеу по! гедиштеа, Би! уи1[- 
(поете) пегае таплаиа[; пееа аа4!- 
попа! ргоеспоп 


0,01 Директор департамента 
Неаа ор Те 4ерайтет 


Пробоотборщик затр/ег 


0,05 Начальник лаборатории 
Неаа оГ те [аботаоту 
Зам. начальника группы эмалей 
Дершу йеа4 офепате[5 этоир 


Инженер-технолог эмалей 
Епате[5 1есйтса[ епотеет 


Малый Требуются меры по 
(умеренный) снижению риска 
Гоу’ (тоаетие) | Меазигез ате гедшгеа4 10 ге- 
Чисе Ше п5к 


Лаборант группы эмалей 
Епате[5 [абогаогу 1есйталап 


0,07 Руководитель ВДК 
Неаа ор Те [абогаоту 
0,11 Технолог группы эмалей 
Епате[5 этоир 1есйпо[09151 
0,13 Инженер ВДК Средний Требуются меры по сниже- 
Габотгаюту епатеет (существенный) | нию риска в установленные 
0,15 Начальник лаборатории Меит срок 
Неаа оГлйе 1аБогаогу (арртеса Е) Меазигез ате тедште4 10 ге- 
Чисе ше пк илИип йе езаЁ- 
0,16 Техник-лаборант (эмали) 
.^ Пзйеа аеааПпе5 
Габотаюту есйтсатап (епате[5) 
0,19 Инженер-лаборант (эмали) 
Гарогаюгу епетеег (епате[5 
0,30 Мастер фасовки РаскКет Высокий Требуются неотложные меры 


(непереносимый) по снижению риска 

ВНтой (ипБеата е)| Гттееие теабигеу аге ге- 
аштеа 10 гедисе е п5к 

Очень высокий | Работы запрещены до сниже- 


(непереносимый) ния риска 
Уегу шей Уотк 15 ргомрией ипШ !е п15кК 


(ипБеага Е) [5 те4исеа 





Инженер-лаборант (лаки) 

Габотаюту епотеет (уаттияй) 
0,61 Техник-лаборант (лаки) 

Габотаоту 1есйтстап (уати5й) 
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Таблица 2 / ТаЫе 2 


Ранжирование профессионального риска в зависимости от воздействия шума 


и срочность мер профилактики 


КапКше о{ оссирайопа] г1зК, дерепатх оп Ше по1зе ехрозиге 


ап Фе игоепсу ОТ ргеуепиуе теазиге$ 


Вероятность 
воздействия 
вредного 
фактора 
РтгобаБИиу оЁ 
паттри Гасот 
траст 


Должность 
Ро5шоп 


0,04 Ведущий технолог эмалей 
Епате[5 1есйпооэу [еа4ет 


Лаборант эмалей Еиате[5 
[аботаютгу 1есйтаат 


Инженер-технолог эмалей 
Епате[5 1есйтса[ епотеет 


Руководитель эмалей 
Е 
Руководитель ВДК 
Неаа ор Те [абогаоту 
Технолог ВДК 
Габотаюту есйтстап 
Инженер ВДК 
Габотаоту епотеет 


Ведущий технолог, 
инженер-технолог, 
лаборант эмалей 
Тесйпо[озу [еа4Ет, 
[аботаюгу епотеегт, 
[аботаюгу 1есйтаатп 





Технолог эмалей 
Епате[5 1есйпо[02151 


Выводы. По результатам анализа выяв- 
лены профессии и рабочие места, которые 
нуждаются в незамедлительном снижении 
риска — это техник-лаборант, инженер- 
лаборант цеха лаков и технолог группы 
эмалей. 

Следующий этап — формирование ре- 
естра значительных (непереносимых) рис- 
ков и разработка мероприятий по сниже- 


нию возможности их реализации, что и яв- 





Категория про- 
фессионального 
риска 
Ргореззопа[ т5кК 
сезоту 


Срочность мероприятий 
по снижению риска 
Отоепсу ой 
ик гедисНоп еуе5 


Пренебрежимо | Меры не требуются, но уязви- 
малый мые лица нуждаются 
(переносимый) в дополнительной защите 
№ ей е Меазигеу по! гедитеа, Би! 
(поете) уитегаЫе талаиа[5 пееа 
аафтопа[ ргоесноп 


Малый Требуются меры по снижению 
(умеренный) риска 
Гоу? (тоаетсе) Меазиге$ ате тедште4 10 
гедисе Ше т5к 


Средний Требуются меры по снижению 
(существенный) | риска в установленные сроки 
Мефит Меазигез ате тедште4 10 гейисе 
(арртесча Е) де пк улиит йе еяабПйеа 
Чеа@ пе 


Высокий Требуются неотложные меры 


(непереносимый) по снижению риска 


Ной ГптефФоае теазигеу ате 
(ипреагаЫе) гедште4 10 гедисе Ше п5к 


Соп $1015. Ассог4те 0 Ше апа[уз1$ герой 
Феге ууеге 14епайПе4 ргоГе$$1оп$ апа ]06$ фай 
гедште пиптеае пзК гедисйоп. ТБеу аге Ше 
1аб 1есбслап, епошеег-{есбтислап оЁГ Ше уаг- 
015$Без Вор ап4 епате]$ эгоир (есбпо]0513. 

Тре пехЕ асе 15 Ше Гогтайоп от Фе геслет 
ОГ $1етйсапе (ипбеага ]е) г15К$ ап Фе деуе]- 
ортеп( оГ теазигез$ ю гедисе Ше розу оЁ 
Фет пирететайоп, \ ср 1$ а теап$ оГ г1$К 


тапасетепг. 


‚ти "лаве лини" 





Тю вв в 


ил Тит хх линии 
/ КД О / [ 


заГебу оЁ 'Тесппосешс апа Мабга| Зу$епл$ 





ляется средством управления рисками. 

Предложенная методика оценки и ран- 
жирования профессиональных рисков поз- 
во-ляет максимально снижать риски воз- 
никновения инцидентов и несчастных слу- 
чаев и дает предприятию, внедрившему 
СМБТ и ОЗ, возможность постоянно ее 
совершенствовать, повышая тем самым 
производительность труда и снижая рас- 
ходы на ликвидацию негативных послед- 
ствий и страховые выплаты. 
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